Produkt-Information

Die “Mehr-als-Pinselfabrik”

3M SprayMount Sprihkleber

Spruhklebstoff flir wiederlosbare Verbindungen

EKA.ch

8 Spray

lount

Art.Nr. SM/400

Beschreibung

Physikalische Daten

Verarbeitungsmerkmale

Oberflachenvorbehandlung

Klebstoffauftrag

* Spruhklebstoff mit verbessertem, d.h. geblindeltem Sprihbild fir weniger Sprih-
nebel.

* Zum Kleben von Papier, Karton, Fotopapier, Gewebe, Kork, Holz, Gummi, Kunst-
stoffen, Metallen und anderen Werkstoffen.

* Einsetzbar als wiederldsbarer Montageklebstoff fur Layouts, Reinzeichnungen,
Montagen, Collagen, Fotosatz usw.

* Repositionierbar (bei sehr starkem Klebstoffauftrag dauerhafte Verbindung), aus-
gezeichnete Dauerklebrikeit und unbegrenzte Klebespanne. Kein Durchschlagen,
Wellen und Verfarben, gute Wasser- und UV-Bestandigkeit, Einsatzbereich von
-20°C bis +50°C.

Basis synth. Elastomere und Harze
Spez. Gewicht 0.65 kg/I*
Konsistenz flissig

Losemittel Erdoldestillate
Festkorper 10 %*

Farbe farblos
Treibmittel Kohlenwasserstoff

* Durchschnittswerte

Auftragsmethode Spruhen (feines Sprihbild mit Ersatz-
dise)
Ergiebigkeit* ca. 10 m*/Dose

Trocknungszeit

bis zu 5 Minuten

Klebespanne

unbegrenzt

* Die Ergiebigkeit ist abhangig von der Werkstoffoberflache.

Die Oberflachen missen trocken und frei von Staub, Oel, Trennmitteln und anderen
Verunreinigungen sein. Wir empfehlen, die Oberflache mit werkstoffvertraglichen
Losemitteln zu reinigen.

Aerosoldose vor Gebrauch gut schitteln. Sprihkopf drehen, bis der Pfeil auf den
Punkt am Dosenrand zeigt. Den Klebstoff gleichmassig aus 15 - 20 cm Entfernung
auf eine der zu verklebenden Flachen aufspriihen. Nach der vorgeschriebenen
Trocknungszeit, die abhangig von Temperatur, Luftfeuchte und Luftzirkulation so-
wie der Porositat der Oberflachen ist, Teile zusammenfiigen und andriicken bzw.
anrollen.
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Lagerung und Handhabung

Hinweise auf besondere
Gefahren

Sicherheitsratschlage
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Die gunstigste Verarbeitungstemperatur fur Klebstoff und Werkstoff liegt zwischen
+15°C und +20°C.

Um das Spruhventil sauber zu halten, Dose nach Arbeitsende umdrehen und spri-
hen, bis nur noch Gas entweicht. Eventuelle Verschmutzungen an der Dise mit 3M
Klebstoffreiniger entfernen.

Die beste Lagerfahigkeit hat der Klebstoff bei Temperaturen zwischen +15°C und
+25°C. Hoéhere Temperaturen verkirzen die normale Lagerfahigkeit. Niedrigere
Temperaturen verursachen voribergehend eine hohere Viskositat. Umfasst das
Lager Gebinde aus mehreren Lieferungen, so sollten diese in der Reihenfolge ihres
Eingangs verarbeitet werden.

Giftklassenfrei
Flammpunkt (Treibmittel) -46°C

Lagerfahigkeit* 12 Monate bei 20°C +/- 5°C und 50%
rel. Luftfeuchtigkeit

* ab Versanddatum Werk/Lager 3M

Leichtentziindlich. Dampfe kénnen gesundheitsschadlich sein.

Vor Hitze schitzen. Von Zindquellen fernhalten (auch von Kontroll-Leuchten und
Funken). Nicht rauchen. Einatmen der Dampfe (Sprihnebel) vermeiden. Nur in gut
bellfteten Raumen verwenden. Nicht direkt in die Augen spriihen. Langeren oder
wiederholten Kontakt mit der Haut vermeiden. Bei Bertihrung mit den Augen griind-
lich mit Wasser abspuhlen und Arzt konsultieren. Bei Beriihrung mit der Haut sofort
mit Wasser und Seife waschen.

Behalter steht unter Druck. Vor Sonnenbestrahlung und Temperaturen tber +50°C
schitzen. Auch nach Gebrauch nicht gewaltsam 6ffnen oder verbrennen. Nicht ge-
gen Flammen oder glihende Gegenstande sprihen. Darf nicht in die Hande von
Kindern gelangen.
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